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Pressentechnik
Hochleistungs-Stanzautomaten aus Mailand liberzeugen die Zulieferer
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Wenn es darum geht, Pressen einzusetzen, die sowohl eine hohe Prézision als auch eine hohe
Geschwindigkeit und Energie benétigen, kommt ein italienischer Hersteller ins Spiel. In Varedo nahe
Mailand befindet sich das Werk des Pressenherstellers Balconi. Dort fertigt das Familienunternehmen seit
1939 bereits in dritter Generation mit 71 Mitarbeitern Hochleistungs-Stanzautomaten.

Uber 5000 Balconi-Pressen mit bis zu 20000 kN Presskraft wurden
bereits weltweit installiert. Zu den Kunden zahlen Automobilzulieferer,
Lochblechhersteller, Hersteller von Prazisions-Stanzteilen wie
Rotor-Statorpaketen flr Elektromotoren und viele weitere. ,Die
Hauptstarken von Balconi sind die kompromisslose Einhaltung des hoch
angesetzten Qualitatsstandards sowie die besondere Kundenausrichtung®
erklart Patrizia Bugatti, Verkaufsleiterin von Balconi in flieBendem

Balconi-Pressen mit Deutsch.
Werkzeugwechselsystemen ) o ) .
im Werk eines Alle Pressen individuell fir den Kunden produziert

Automobilzulieferers. . . o . . .
~Samtliche Pressen werden kundenindividuell gefertigt. Besonders wichtig

ist uns der Kontakt zum Kunden vom Moment der Anfrage bis zur
schlisselfertigen Auslieferung der gesamten Anlage inklusive Peripherie. Unsere Kunden wissen
unseren internationalen Service sowie die persdnliche Betreuung besonders zu schatzen.
Hierbei setzen wir auch auf die Zusammenarbeit mit der Firma Presscon, die uns in Deutschland
vertritt", sagt Bugatti weiter.

Zur Euroblech in Hannover wurde ein Stanzautomat vom Modell 100 DC4 zum Stanzen von
Lamellen fir die Heiz-/ Klima-Industrie ausgestellt. Die 4-Saulen-Presse hat eine Presskraft von
100 t, einen Tisch von 1 820 mm x 840 mm und eine verstellbare Geschwindigkeit bis 350
Hibe/ min.

Stanzautomat erlaubt einfache Inspektionen

Ein hydraulisches Schnelléffnungssystem ermdglicht die Inspektion des Werkzeuges, ohne die
Einstellungen der Maschine verandern zu missen. Dieses System funktioniert auch zum Ldsen
der festgefahrenen Maschine.

Alle Pressenfunktionen und Parameter, Produktionsiiberwachung und Diagnose werden durch
eine S7-300 SPS Steuerung mit Touch-Sceen-Panel betrieben. Auch diese Maschine ist wie alle
Balconi-Pressen ist mit vier Plunger-Systemen ausgerustet.

. Insbesondere unter den Kfz-Zulieferern hat Balconi eine Vielzahl an Referenzen
VS vorzuweisen. So setzt der franzésische Automobilzulieferer S.N.O.P. seit Jahren
Fivt '| ausschlieBlich auf die Italiener und hat in seinen Werken in Frankreich, Spanien,
Tschechien und in der Turkei mittlerweile Gber 60 Balconi-Anlagen installiert.

Pressen bietet hohe Steifigkeit

Thomas Huwer, Geschéaftsinhaber der Huwer GmbH in Oberreidenbach in Rheinland-Pfalz: ,An
meiner 160-t-Balconi-Presse hat mich insbesondere die hohe Steifigkeit der Maschine
Uberzeugt. Wir als Werkzeugbauer und Hersteller von Prazisionsstanzteilen sind auf eine
besondere Genauigkeit der Maschine angewiesen. Besonders hilfreich ist hierbei das
Balconi-Plunger-System, ein besonderes StdBelfliihrungssystem, mit dem wir auch bei
auBermittiger Belastung eine hohere Parallelitat erzielen als bei vergleichbaren Pressen.™

Auch Jlirgen Schreier, Leiter Instandhaltung bei der Aweba Werkzeugbau GmbH in Aue in
Sachsen ist zufrieden: ,Wir sind Hersteller von Prézisionswerkzeugen und haben nach einer
besonders prazisen und durablen Presse flr die Erprobung und Endabnahme der von uns
gefertigten Werkzeuge flr Rotor-Statorpakete gesucht. Unsere
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Anwendungszweck erwiesen. Besonders wichtig war es flir uns mit dem Pressenhersteller einen
auf diesem Gebiet erfahrenen Partner mit gutem Service zu haben."

Redakteur: Annedore Munde
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Mit dem Plunger-System, einem besonderes StéBelfihrungssystem, kann auch bei
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auBermittiger Belastung eine hohere Parallelitat erzielt werden als bei vergleichbaren Pressen.

Bilder: Balconi

Dieses PDF wurde Ihnen bereitgestellt von http://www.maschinenmarkt.vogel.de

http://www.maschinenmarkt.vogel.de/themenkanaele/produktion/umformtechnik/articles/153382/

Seite 3 von 3


http://www.maschinenmarkt.vogel.de
http://www.maschinenmarkt.vogel.de/themenkanaele/produktion/umformtechnik/articles/153382/

